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nadeln gefunden, aus der  dann die inneren Nadeln wachsen. 
Versuche mit iorgewarmten Kokillen, bei denen die Stahl- 
formen auf 4100 vorgewlrmt, mit einem Gasgebllse angeheizt 
waren, zeigten, daB, wie durch Erhohung der GieBtemperatur, 
auch durch Vorerwarmen der Kokillen die groBere Kristallform 
bedingt wird. Der Zusammenhalt innerhalb der groBen 
Kristalle war sehr gering, so daB die Blocke bei der Bearbeitung 
aufspalteten, eine Erscheinung, die vielleicht mit dem Bleigehalt 
des Zinks zusammenhangt, das Blei scheidet sich a b  und an 
diesen Stellen ist die Festigkeit besonders herabgesetzt. 
Weitere Versuche wurden unter Anwendung von diinnwandigen 
Kokillen durchgefiihrt, es wurden diinne Bleche von der  Wand- 
starke von 2 mm und 0,5 mm verwendet. In den Kokillen mit 
2 mm Wandstarke erhielt man bei der GieBtemperatur von 
4200 einen dichten GuB, bei 0,5 mm Wandstarke zeigte sich in 
der Nahe des Bodens feines Korn, in dem oberen, spater 
erstarrten Teil des GuBstiickes jedoch strahlige Kristalle. Ver- 
suche mil gekfihlten Kokillen, die unmittelbar vor dem Ein- 
gieBen mit Wasser gekuhlt waren, fiihrten zu einem sehr giin- 
stigen Ergebnis. Man erhielt Blocke rnit sehr feinem Gefuge, 
das besonders fein war bei den in Kokillen von 0,5 mm Wand- 
starke gegossenen GuBblocken. Der GuB enthielt nur in der 
Nahe des Lunkers strahlige . Kristalle. Wurde vor dem Ein- 
gieflen die Kokille in Wasser gestellt, so wurde eine weitere 
Verfeinerung des Korns erzielt. Bei GieBtemperaturen von 
480 bis 4900 erhielt man aber nur strahliges Gefiige, ahnlich 
verliefen die Ergebnisse in den Kokillen mit 2 mm Wand- 
starke. Es wurde dann der EinfluB der GieBgeschwindigkeit 
nuf das Gefiige des Zinkgusses untersucht. Bei veranderter 
GieBgeschwindigkeit erhielt tnan bei den am schnellsten 
gegossenen Blocken das feinste Gefiige, je langsamer gegossen 
wurde, desto grober wurden die Kristalle. Anscheinend hangt 
die Art der Kristallisation von dem Temperaturgefalle im 
Augenblick des Erstarrens ab. - 

G. S a c h s : ,,gin neues Priifgerat fur Tiefziehbleche." 
Es wurde ein Priifgerat ausgebildet, das in1 wesentlichen 

aus einer Ziehdiise besteht; aus dem zu priifenden Material 
werden konische Probestabe hergestellt, die durch die Zieh- 
diise gezogen werden, das ganze Gerat f i r d  in eine ZerreiB- 
maschine eingespannt. Es handelt sich nun darum, die Liinge 
festzustellen, bei der der Probekorper sich noch, ohne zu 
ZerreiBen, durchzieht. Die Ergebnisse derartiger Keilzieh- 
versuohe von verschiedenen Werkstoffen wurden in Kurven 
zusammengestellt. Aus den ZerreiBfestigkeiten kann man dann 
die Ziehfahigkeiten bestimmen. Die Untersuchungen zeigten, 
daB bei Aluminium Talg ein besseres Schmiermittel ist als  Riibol. 
Bei den mit Riibol geschmierten Bleohen tritt das ReiBen friiher 
ein. Diinnes Blech laBt sich weniger gut ziehen als dickeres 
Aluminiumblech. Auch harte Bleohe miissen nicht schlechte 
Ziehfahigkeiten aufweisen, wenn man als Tiefziehvorgang nur 
die Umformung in  den Becher betrachtet. Auch bei Kupfer 
wurde ein EinfluB der  Dicke auf die Tiefziehfahigkeit 
beobachtet. Bei Messing wiesen die Versuche auf eine bessere 
Ziehfahigkeit als bei Kupfer. Der Unterschied zwischen dem 
Priifgerat und dem wirklichen Tiefziehvorgang lie@ nur in  den 
Reibungsverhaltnissen. Der mechanische Vorgang im Keilzieh- 
gerat ist der gleiche wie in einem Rondell beim Tiefziehen. - 

W. I< u n t z e : ,,Fragen der technischen Kohdsion." 
Vortr. erortert den Gleit- und den Trennungsbruch. 

Letzterer bereitet der Technik viele Schwierigkeiten und wurde 
deshalb systematisch verfolgt. Durch Einfiihrung des Begriffs 
der Trennfestigkeit konnten die  Erscheinungen zum groBen Teil 
geklart werden. Mit der Einfiihrung der Trennfestigkeit als 
reine Versuchskonstante glaubt Vortr. dem von L u d w i k 
genannten Ziel nahe gekommen zu sein, versuchstechnisch 
Konstanten zu finden, auf die sich alle Beanspruohungsarten 
der Technik zuriickfiihren lassen. - 

G. S a c h s : ,,Zur Kinetik der Rekristallisation." 
Vortr. hat gemeinsam mit H. K a r n o p versucht, niiher in 

die Verhaltnisse beim Beginn der Rekristallisation hineinzu- 
leuchten. Die Versuohe wurden a n  konischen Stiiben durch- 
gefiihrt, die gedehnt wurden. Als sehr brauchbares Material 
hat sich Kupfer erwiesen. Vortr. zeigt Kupferstabe, die  nicht 
rekristallisiert waren, solche mit rekristallisierten Stellen und 
eine Stelle, wo d i e  Oberflache zum Teil a w  neuen, zum Teil 
aus verformten alten Krietallen besteht. Die Versuohe zeigen, 

daB die Kristallkeime sich mit g1eichmaBiger Geschwindigkeit 
in  die verformte Grundmasse ausdehnen. Der Keim lagert in 
jeder Zeiteinheit eine seiner Oberfllche proportionale Menge 
von Kristallen an. Zu einer gewissen Zeit ist ein Kristall noch 
nicht da, e r  sntsteht nach einer gewissen Zeit. Nach einer 
anderen Zeit bilden sich zwei Keime oder drei  usw. Der 
Vorgang der Rekristallisation kann durch zwei GroBen erfaBt 
werden, duroh die Keimzahl, die Anzahl der  Keime, die sich 
je  Volumen und Zeiteinheit im deformierten Metal1 bilden, und 
durch d ie  Kristallisationsgeschwindigkeit. Vortr. hat versucht, 
diese beiden GroBen quantitativ abzuleiten und kam zu einer 
Formel, wonach das neue Volumen des rekristallisierten 
Metalls sich mit der vierten Potenz der Zeit andert. Unter 
dieser Voraussetzung wurden die bisherigen Versuohe nach- 
gerechnet. Es hat sich hierbei herausgestellt, da8  die Funktion 
nicht ganz stimmt. Der Hauptfaktor scheint das  Kristallgefiige 
zu sein. Sehr haufig wachst der alte Kristall um den neuen 
Keim herum. Bei allen Keimbildungsvorgangen erhalt man 
aber, wie es nach den  bisherigen Versuchen den Anschein hat, 
eine ganz bestimmte Kurvenform. 

Eine Warnung fur deutsche Autoren. Vor langerer 
Zeit schrieb g. C h a m  b o n  ,,Etwas vom 7. Gebot", und man 
erfuhr aus diesem Aufsatzl), daB ein britischer Autor und eine 
britische Firma sich nicht gescheut haben, die  Farbstofftabellen 
von S c h u 1 t z und J u 1 i u s  ohne Erlaubnis der Autoren und 
ohne Gegenleistung nachzudrucken. Der schwere Vorwurf, den 
C h a m b o n ausspraoh, ist nie entkrlftet worden. 

Ein ahnlicher, wenn auch juristisch vielleicht nicht ganz 
so krasser Fall, der  aber doch zu denken gibt, kommt neuer- 
dings zu unserer Kenntnis. Eine soeben erschienene anierika- 
nische Ankundigung der  Ubersetzung von B e r n t h s e n  s Lehr- 
buch der organischen Chemie sagt folgendes: 

,,For the systematic presentation of general organic 
chemistry there is no one-volume book available that offers a 
better treatment of the subject than A T e x t b o o k  o f 0 r - 
g a n i c  C h e m i s t r y  b y  A. B e r n t h s e n ,  P h .  D. Revised 
Edition by J. J. Sudborough, Ph. D., formerly professor . . . in 
the Indian Institute of science Bangalore. 

. . . Here is a systematized and well ordered science 
crystallized from the great mass of facts available . . . No better 
view of organic chemistry as  a correlated and compcisite science 
can be obtained than is offered by this book. I t  is an out- 
standing work! All active chemists should possess a copy . . ." 

Autor und Verlag der Ubersetzung des Buches sind sich 
also seines Wertes wohl bewuBt, und man sollte darum denken, 
sie hatten es als eine selbstverstandliche Pflicht erachtet, sich 
mit Herrn B e r n  t h s e n  zu verstandigen. Das ist indessen 
in keiner Weise geschehen. Die amerikanische Ausgabe, ob- 
ghich im Verlag von van Nostrand erschienen, ist identisch mit 
einer englischen Ausgabe, Verlag Blackie and Sons, Glasgow, 
aus dem Jahre 1927, welche gleichfalls ohne Vorwissen des 
deutschen Autors erschienen ist. Ebenso ohne Wissen des deut- 
schen Verlegers. Urspriinglich lag die Sache so, dab das 
Ubersetzungsrecht fur die e r s t e deutsche Auflage von ge- 
nannter britischer Firma gegen ein beilaufig sehr geringes 
Entgelt erworben wurde. Der deutsche Verfasser lieferte dann 
noch, gleichfalls gegeh eine kleine Gegenleistung, Zusatze und 
Ergiinzungen nach Mai3gabe der inzwischen weiter erschienenen 
Literatur. Das wiederholte sich noch einmal. Von d a  ab aber 
lieBen Ubersetzer (damals ein Herr M a c G  o w a n )  und eng- 
lischer Verleger bei weiteren englischen Auflagen nichts mehr 
von sich horen. Der Ubersetzer verfiigte nun uber den Text 
selbstandig, machte Zusatze und Umstellungen naoh Belieben 
und ftihrte sogar die recht wesentliche dnderung ein, da13 er 
eine Menge von Dingen aus ihrem organischen Zusammenhang 
ganz oder teilweise loslijste und zu Schlui3 des Buches in einer 
Anzahl besonderer, groaenteils selbstandig bearbeiteter Kapitel 
brachte, niimlich Oxydation, Reduktion, Stereochemie, Beziehung 
zwischen physikalischen Eigenschaften und chemischer Kon- 
stitution, Giirung und Enzyme, Katalyse, Ungesattigte Bindungen, 
Aliphatische Diazo- d Triazoverbindungen, Cyclische Systeme, 

1) Ztschr. angew. Chem. 37, 329 [1924]. 
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Organische Arsenderivate, Synthetische Heilmittel und Farb- 
sloffe und Chemie des Kautschuks. Diese Abschnitte umfassen 
im ganzen iiber 200 Seiten. 

Man mag sich ja nun zu der ZweckmaDigkeit dieser Ab- 
sonderungen stellen wie man will: das eine steht fest, daB sie 
nicht in  Fuhlungnahme rnit dem deutschen Autor erfolgt sind, 
aber dennoch unter seinem Namen in d ie  Welt und auch nach 
Amerika h i n a u s g e s d t  werden, und da13 andererseits rnit 
semern geistken Eigentum geschaltet wird, a19 ob er  gar nicht 
mehr auf der Welt ware. Sein Name ist aber gut genug, um 
dem Buch zur Reklame zu dienen und im Ausland einen buch- 
handlerischen Gewinn zu ermiiglichen, der vermutlich vie1 
durohgreifender sein wird, als wenn das  Buch unter dem 
Namen des (jetzigen) Ubersetzers allein ins Land gegangen ware. 

In dem deutsohen Original fehlt das Wort Copyright. Es 
scheint also, da13 der Verlag Vieweg durch eine Ilnterlassung 
die geschilderte Ausnutzung dee deutsohen Buches in den 
U. S. A. juristisch ermoglicht hat. Die Nutzanwendung fur 
unsere deutschen Autoren mui3 natiirlich die  sein, dai3 den Ver- 
tragen iiber Veranstaltung von Ubersetzungen deutscher Werke 
eine solche Sorgfalt zugewendet wird, daB Vorgiinge der  ge- 

(112) 

Gesetz gegen den unlauteren Wettbewerb uber Gc- 
heimnisverrat. Der Bund angestellter Akademiker technisch- 
naturwissensohaftlicher Berufe e. V., die wirtschaftliche Berufs- 
und Standesvertretung der  angestellten Chemiker, Diplom- 
Ingenieure, Physiker, Arohitekten usw., hat in einer ein- 
gehenden Denkschrift zur Frage der Verscharfung der  Be- 
stimmungen des  Gesetzes gegen den unlauteren Wettbewerb 
uber Geheimnisverrat Stellung genommen und sich entschieden 

Das neue Metallisierungsverfahren fur Holz, 
das nach Angnben von Dr. phil. H. S c h m i d t  in den letzten 
Jahren im Kaiser Wilhelm-Institut fur Eisenforschung, Dussel- 
dorf, ausgearbeitet wurde, unterscheidet sich grundsatzlich da- 
durch von allen anderen Metallisierungsverfahren, dai3 es nioht 
in einem luBerlichen Aufbringen eines Metalluberzuges besteht. 
sondern daB das Holz vollstandig mit leichtschmelzenden' Me- 
tallen, wie Blei, Zinn oder Legierungen, durchdrungen wird. 
Durch die innige Vereinigung zweier ganz versohiedener Stoffe 
cntsteht ein neuer Werkstoff, der, ahnlich wie die  Verbindung 
von Eisen und Zenient irn Beton, ganz neue Eigenschaften hat, 
die ihn fur viele technische und kunstgewerbliche Zwecke 
geeignet erscheinen lassen. Da sowohl die Holzart wie die 
Metalle als auch die Metallisierungsdichten und schlieBlich 
noch die Art der Metallisierung beliebig gewahlt werden 
konnen, sind weitgehende Anpassungsmogliohkeiten an die ver- 
schiedenen technischen Erfordernisse gegeben. 

Das Verfahren zur Herstellung von Metallholz ist auRer- 
ordentlich einfaoh: Das zu metallisierende Werkstuck, gegebenen- 
falls nach einer Vorbehandlung, die sich meist auf ein Aus- 
trocknen beschrankt, wird unter Idas fliissige Metall getaucht 
und alsdann im verschlossenen GefaB einem ma13igen Druck 
ausgesetzt. Der FabrikationsprozeB 1al3t sich in einfachster 
Weise so leilen, dal3 das Holz bis ins Innerste rnit Metall 
durchsetzt wird. Die GroBen der zahlreichen bisher her- 
gestellten Proben war, soweit sich das bisher ubersehen lafit, 
riur durch den Umfang der vorhandenen Versuchsapparatur be- 
schrankt. So gelang es, Holzstucke in  den AusmaBen von 
40 .  10 * 5 cm in wenigen S e k u d e n  vollstandig zu metallisieren. 
Falls es erforderlich ist, kann die Metallisierung auch so geleitet 
werden, daf3 iiber dem ganzen Querschnitt nur die Kantile rnit 
Metall erfullt werden. Auch gelingt es, und dies scheint fur  
manche Zwecke von besonderer wirtschaftlicher Bedeutung zu 
sein, das Holz nur an der Oberflache in  diinnerer oder dickerer 
Sohicht zu metallisieren, wahrend die inneren Zonen von Metall 
freibleiben. 

Das eigentumliche und schone Aussehen des Metallholzes 
legt es nahe, das Material fur kunstgewerbliche Zwecke zu 
benutzen. Die ganz metallisierten Holzer erwecken den Ein- 
druck einer vollkommen metallischen Oberflache, die jedoch 
durch d ie  unveriindert erhaltene Struktur des Holzes einen 
eigenartig seidenen Glanz angeriornmen hat, der  auBerordentlich 
gediegen wirkt. Ganz besondere Effekte konnen noch durch 
ein Anfarben -der milrroskopisch dunnen durchsichtigen Zell- 

schilderten Art unmoglich gemacht werden. 

gegen die vorgeschlagenen Reformp€ans gewandt. (114) 

Metallholz. 

wande rnit Beize eneugt  werden, die der metallisch-glanzenden 
Oberflache, verbunden mit der  Maserung des Holzes, ein 
eigenartiges Aussehen verleihen. Benutzt man zur Metalli- 
sierung Metalle, d ie  durch giinstige akustische Eigenschaften 
ausgezeichnet sind, so wird das Material zugleich wegen seines 
schonen Aussehens zum Bau von Grammophonkasten, Kla- 
vieren nsw. besonders geeignet sein. 

Die grode Zunahme der Harte, sowie die Eigenschaft auch 
des vollstandig metallisierten Holzes, unter Druck noch 
3 Val.-% 81 aufzunehmen, macht das Material fur Gleitlager 
geeignet, und zwar besonders a n  den Stellen, wo man bisher 
auf die teuren auslandischen Pockholzer und Eisenholzer an- 
gewiesen war. Es handelt sich in diesem Falle um die  sehr 
hohen Drucken ausgesetzten Lager der Eisenwalzwerke sowje 
urn Lager, die  nicht geolt werden konnen oder durfen. 

Weitere Verwendungsmoglichkeiten sind durch das hohe 
spez. Gewicht (Strahlungsschutz fur Rontgenlaboratorien), 
durch d ie  Abnahme der Quellfahigkeit sowie der Brennbarkeit 
gegeben. 

Wenn sich auch bei einem so neuartigen Stoff die An- 
wendungsmiigliohkeiten erst nach Aufnahme der  Fabrikation 
im groden und nach praktischen Versuchen zur Anpassung an 
die jeweiligen Anforderungen ubersehen lassen, so scheint doch 
durch den giinstigen Ausfall der bisherigen Versuche und durch 
das eigenartig gediegene Aussehen die Benutzung als Lager- 
sloff bzw. die Anwendung fur  Zwecke des Kunstgewerbes und 

Automatische Analyse. Am Chemischen Institut der 
Stadt New York wurde von Dr. P a r t r i d g e  und Dr. M u l l e r  
eine Vorrichtung ausgearbeitet, die als ,,kiinstlicher Chemiker-' 
rnit elektrischen Augen, einem Radiohirn und magnetischen 
Handen bereits durch die amerikanische und deutsche Tages- 
presse ging (vgl. z. B. Hamburger Nachrichten vom 17. De- 
zember 1929). Hierbei wird ein Lichtstrahl so durch die zu 
analysierende Fliissigkeit geworfen, dad er auf eine photo- 
elektrische Zelle auftrifft. Uber dem Gefaf3 mit der zu unter- 
suchenden Flussigkeit befindet sich eine Rohre, aus der  Saure 
in  das Gefal3 tropft. Durch eine kleine Menge eines Indikators 
ist die Fliissigkeit im GefaB rot gefarbt, so dal3 das durch- 
gehende Lichtbundel nicht mehr stark genug ist, um die mit 
der photoelektrischen Zelle verbundenen Relais zu betatigen. 
1st die zur Neutralisation benotigte Menge Saure zugeflossen, 
so verschwindet die rote Farbe, die Relais werden betatigt und 
veranlassen automatisch die  SchlieBung des Ventils in der 
Saurerohre. Mit einem ,,Roboter" dieser Art kann der 
Chemiker vie1 Zeit sparen. Das elektrische Auge ist zehnmal 
so empfindlich ala das menschliche Auge und kann noch Farben- 
nuancen feststellen, die dem Chemiker ununterscheidbar sind. 
(Science News Letter 17, 42.) (106) 

Heinrich-Hertz-Institut. Am 9. Marz ist in  Charlotten- 
burg das neue H e i n r i c h - H e r t z - I n s t i t u t  fiir Schwin- 
gungsforschung eroffnet worden, das der  Technischen Hoeh- 
schule nngegliedert ist. Zum Leiter des Instituts wurde Prof. 
W. W a g n e r ernannt. (118) 

der  Innenarchitektur bereits gesichert. (113) 

PERSONAL- UND HOCHSCHULNACHRICHTEN 
(Redektlonasohlul) Rlr fingewandte" Donnemtags, 

far ,,Cham. Fabrlk" Montaga) 

Dr. E. B a a d e r ,  dirigierender Arzt der Abteilung fur 
Gewerbekrankheiten am Kaiserin-Augusta-Viktork-Kranken- 
hause, Berlin-Lichtenberg, wurde a n  der  Universitat Berlin ein 
Lehrauftrag fur Berufskrankheiten erteilt. 

Dr.-1%. H. E h r e n b e r g habilitierte sioh in der Abteilung 
fur Bergbau a n  der Technischen Hochschule Aachen fur Mine- 
ralogie, Gesteinskunde und Lagerstattenlehre. 

G e s t o r b e n  i s t :  Chemiker Dip1.-Ing. H. B o r o w s k a ,  
Dresden, am 6. Marz. 

Ausland. V e r l i e h e n  w u r d e :  S. E. S h e p p a r d ,  
Hilfsforschungsdirektor der Eastman Kodak Co. Rochester, New 
York, die William H. Niohols-Medaille fiir 1930 der  New-Yorker 


